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						Материал из Викитеки — свободной библиотеки

					

					


					
					
					Эта страница не была вычитана

«Разрыв-трава» и др.), сделанных в манере условного оперного театра 19 в. Благодаря своему умению оборудовать сложнейшие постановки и опыту (за ним числится более чем полувековая работа на сцене), В. является одним из самых выдающихся театральных машинистов в СССР.

ВАЛЬЦЕВАНИЕ, процесс обработки сортового металла или листов, в целях прокатки (см.), штампования или изгибания и правки. Выгибание листов производится для получения барабанов при изготовлении котлов, резервуаров, жаровых труб котлов как из гладкого, так и из волнистого железа. В кузнечно  — штамповальном деле В. называется штампование в вальцах поковок непостоянного, к одному концу суживающегося и утоняющеРис. 1. гося сечения (см. рис. 1), например, штыков, сабельных клинков, заготовок для крючьев и т. п. Следует строго различать процессы В. как прокатки металла (см. Прокатка), в целях штамповки, и В. как изгибания или правки металла в холодном или горячем виде. При прокатке и штамповании в момент каждого пропуска металла в работе участвуют два вальца; )
при изгибе — обычно три, при правке — не менее пяти. Про)\ цесс изгибания состоит в по- / \^/ \ следовательных пропусках ли- ( 1
ста или полосы между тремя Рис. 2. медленно вращающимися вальцами (см. рис. 2), из к-рых один, опускаясь между двумя другими и нажимая лист, с каждым пропуском все более и более доводит кривую его до требуемого радиуса.

Процесс правки состоит в перегибании движущейся горизонтально полосы или листа в направлении Л ) ( ) вверх и вниз меЧУ < У жду двумя ряУ Л ЛЛ дами вальцев, из которых верхРис 3> ние подвижны и нажимают на лист в промежутках между нижними, неподвижными вальцами (см. рис. 3). Тот же процесс вальцевания имеем при правке углового и проч, фасонного железа, а также рельсов, между расположенными в шахматном порядке роликами — рядом подвижных и рядом неподвижных. Процесс холодного В. и правки сопровождается явлением «наклепа» (см.) металла и отзывается на его свойствах увеличением жесткости и хрупкости, т. е. понижением удлинения, — включительно до трещин и разрыва при чрезмерном и многократном перегибании металла.


 Н. Ч.

ВАЛЬЦЕЛЬ (Walzel), Оскар (род. 1864), нем. литературовед, профессор литературы в Бонне. В. известен своими исследованиями системы мировоззрения нем. романтизма.

В последнее время В., преимущественно,занимают проблемы изучения художественной формы. В отличие от рус. формалистов, идущих от лингвистики, В. отправляется от общих всем искусствам эстетических основ и выдвигает в качестве центрального методологического принципа сравнительное изучение искусств. Такое изучение должно, по мысли В., установить ограниченное количество основных типов художественного творчества и проследить историческую смену этих типов. Как пионер в Германии синтетического изучения литературы в ряду других искусств, В. делает попытку перенести в литературоведение категории, установленные для искусств изобразительных Г. Вёльфлином («Kunstgeschichtliche Grundbergriffe», 1915) и Г. Зиммелем («Rembrandt», 1916), приспособляя их к специфическим особенностям литературного материала.

Работы В. в русском переводе: «Экспрессионизм и импрессионизм», Ленинград, 1927; «Проблема формы в поэзии», Петроград, 1923.

Характеристика работ В. дана в статье В. М.

Жирмунского, сборн. «Поэтика», изд. «Academia», Л., 1927; там же библиография. р, ВАЛЬЦОВЫЕ МЕЛЬНИЦЫ, в отличие

от жерновых мельниц, мельницы, где размол зерна производится вальцовыми станками (см. Мукомольное производство).

ВАЛЬЦОВЫЕ СТАНКИ (мельничные), служат для передира и размола крупок или муки (см. Мукомольное производство). Эта операция всегда производится на фарфоровых или гладких чугунных вальцах. Вальцовые поставы для дранья, или дранные станки, имеют вальцы из твердого чугуна, расположенные горизонтально и параллельно друг другу, с косо по длине вальца расположенными пилообразными зубьями, нарезанными на их поверхности. Косина (угол с образующей зубьев на обоих вальцах) одинакова, т. ч. острия зубьев в месте прикосновения вальцов пересекаются между собой под очень малым углом (см. рисунок). Вал б вращается медленнее вала а. Отношение скоростей на окружности вальцов б и а берется от 1:2 до 1:4.

Размалываемое зерно удерживается зубьями вала б, тогда как зубья вала а перерезывают зерно, наподобие ножниц. Диаметр вальцов делается от 220 до 450 мм; больший диаметр берется для более низкого помола. Длина вальцов — от 300 до 1.000 мм,

в зависимости от количества перемалываемого зерна. Число оборотов быстроходного вальца — от 180 до 280 в мин.; при меньших вальцах дается большее число оборотов.

Вальцы заключены в чугунный или деревянный кожух (с чугунными стойками для подшипников осей вращения). Быстроходный валец имеет навсегда установленную ось вращения; ось медленно вращающегося вальца может, при помоши винта и пружины, приближаться или удаляться от быстроходного вальца, а также отодвинуться
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