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пневматиках большого размера. Эксплоатация автобусных сообщений в плохих дорожных условиях Москвы (по сравнению со столицами Зап. Европы) показала их полную пригодность и коммерческую выгодность их применения В. Ругг.

АВТОВАКЦИНА, медиц., лечебная бактериальная вакцина (см.), приготовляемая из бактерий, выделенных от того больного, для лечения которого данная вакцина предназначается.

АВТОГАМИЯ, аутогамия (от греч. autos — сам, gamos — брак), 1) способ оплодотворения у примитивных (одноклеточных) форм животных и растений. При А. как образование мужского и женского ядер (пронуклеусов), так и слияние их происходит в одной и той же клетке. Примером могут служить некоторые корненожки: солнечники Actinophrys sol., Actinosphaerium eichhorni.

Перед наступлением полового процесса животное покрывается плотной оболочкой (цистой); ядро делится на две части, разделившиеся половинки расходятся, после чего в каждом дочернем ядре происходит процесс созревания (редукционного деления); ядра потом снова приближаются друг к другу и сливаются.

Лит.: К. В el аг, Formwechsel der Protistenkerne, Jena, 1926; С. К a 1 k i n s, Protozoology, New-York, 192? (имеется русский перевод более старого издания, Москва, 1912).

2) В ботанике — процесс самоопыления цветов. См. Опыление.

АВТОГЕНЕЗ (от греч. autos — сам, genesis — возникновение), в противоположность эктогенезу (см.), объяснение явлений органической эволюции посредством присущих самим же организмам внутренних сил, при одновременном отрицании какой бы то ни было зависимости эволюции от внешних факторов (условий).

Во всех автогенетических теориях организм сам по себе является действующим фактором эволюции, в нем самом покоятся определяющие развитие силы, в наст, время для нас непонятные. Этим, по мнению одного из виднейших противников А., известного историка эволюционных учений, Л. Плате, определяется признание всякой автогенетической теорией виталистического принципа (см. Витализм) в той или иной форме, более явной или более замаскированной. Более ранние представители А. прямо исходят из принципов «идеи творения» и «жизненной силы», — таково учение К. Э. Бэра (см.); на этом же принципе построены и более поздние теории А., в к-рых он принимает форму то «плана развития, лежащего в основе возникновения всего органического мира и побуждающего более простые формы к превращению в гораздо более сложные и разнообразные» (Кёликер), то «основного, внутреннего, независимого от внешних условий, свойства организмов» (Коржинский), то «внутреннего закона развития» (Вааген, Вассман) и т. п. Однако, другие представители А., как Нэгели, с его «принципом усовершенствования» и Коп, с его «силою роста» (ботмизмом), решительно открещиваются от виталистического истолкования этих принципов, считая, чтов основе их лежат физико-химич. причины — закон инерции, второе начало термодинамики и т. п. К этому последнему направлению А. примыкают и нек-рые современные рус. ученые: Л. Берг («Номогенез»), Ю. Филипченко («Эволюционная идея в биологии», М., 1923; в этой книге приведена вся литература). Критику А. дали Спенсер и Вейсман н; из современных авторов — П лате (L. Plate, «Selectionsprinzip», Lpz., 1914).


 С. С-ль.

АВТОГЕННАЯ СВАРКА (от греч. autosсам и gennao — порождаю), соединение двух частей какого-либо металла приложением к месту сварки концентрированного тепла, дающего в точке приложения температуру, достаточную для расплавления поверхности соединения. Она разделяется на след, виды: I. Водородно-кислородная сварка — применяется для плавки и спайки свинцовых листов, тонких деталей из алюминия. При сжигании водорода в атмосфере кислорода получается высокая темп, порядка 2.000—2.500°. II. Кислородно-ацетиленовая сварка получила более широкое применение для сварки и резки металлов. При сжигании ацетилена в кислороде получается темп, около 3.000°. Этот способ сварки позволяет регулировку выделяемого тепла, чего нельзя получить при кислородно-водородной сварке. Для каждого рода металла и для разных размеров одного и того же металла употребляются различные горелки, отличающиеся, гл. обр., величиною давления выпускаемого газа. Горелка для давлений средн, размеров употребляется при сварке толстых предметов, горелка давлений малых размеров — для сварки тонких предметов. В пламени сварочной горелки различают три зоны, к-рые разно влияют на качество свариваемого предмета: первая зона производит окисляющее действие на место сварки, вторая — восстанавливающее и третья — нейтральное. Сварка производится исключительно второй зоной; при работе другими зонами получается неудовлетворительная сварка.

Резка металлов производится специальными горелками (рис. 1). При резке ме  — Рис. 1.

талла происходит сгорание металла в струе кислорода; в процессе резки различают три стадии: 1) прогревание до темп, воспламенения, 2) сгорание металла в кислороде и 3) удаление продуктов сгорания из разрезанного места. Количество и давление кислорода и ацетилена регулируется в зависимости от толщины разрезаемого
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