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НЕПРЕРЫВНО-ПОТОЧНОЕ ПРОИЗВОДСТВОможет быть как непрерывным, так и прерывным. В случае непрерывного движения конвейер движется с постоянной скоростью, определяемой величиной рабочего такта. При прерывном движении конвейер периодически, через один такт, перемещается на расстояние между двумя смежными рабочими местами; таким образом, самая работа выполняется над неподвижным объектом. Прерывное движение конвейера применяется для физически тяжелых работ, на сборочных линиях с большим рабочим тактом, а также в производствах

бочий такт больше длительности операции, то в ряде случаев возможно комбинирование смежны» операций с тем, чтобы их поручить одному рабочему. Некоторые разрывы между тактом и длительностью операции могут быть устранены проведением ряда простых мероприятий, позволяющих сократить длительность операции до размеров такта (т. е. соответственно повысить производительность труда на данном рабочем месте): при ручной работе  — применением такого механизированного ручного инструмента, как пневматические отверт  — Поддержание ритма:

Передача изделий: Исполнение работы:
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Рис. 2. Схема основных форм Н. — п. и. с свободным и с принудительным ритмом.

ки и гайковерты, электросверлилки, рациональной организацией рабочего места — удобным размещением инструментов, хорошим освещением и прочим бесперебойным обслуживанием; при машинной работе сокращение длительности операции достигается за счет сокращения машинного и ручного времени. Первое может быть достигнуто применением инструмента из сверхтвердых сплавов, повышением режимов резания металлов и использования мощностей станка; второе — применением быстродействующих зажимных приспособлений для установки изделия на станке, рациональной организацией рабочего места, а также удобным межоперационным транспортом. Все эти мероприятия широко применяются в практике стахановского движения и обеспечивают значительное повышение производительности труда. На рис. 2 схематически показаны две основные формы Н. — п. п.: 1) с свободным и 2) с принудительным ритмом. Центральным условием Н. — п. п. является безусловное соблюдение запроектированной нормы времени для каждого рабочего места и для каждого пропускаемого изделия. В случае принудительного ритма имеются внешние факторы, принуждающие к соблюдению норм; это  — автоматически движущиеся транспортные средства либо сигналы — звуковые и оптические. При свободном ритме соблюдение норм лежит на ответственности рабочих. Звуковые, как и оптические, сигналы не получили распространения, поскольку они отвлекают внимание и утомляют рабочих; наиболее удобным регулятором в Н. — п. п. с принудительным ритмом являются автоматически движущиеся транспортные средства, в первую очередь — конвейеры. Темп работы регулируется и определяется скоростью конвейера. Работа производится либо непосредственно на конвейере, либо возле него; в последнем случае рабочий снимает изделие с конвейера и возвращает после окончания операции (преимущественно — в производстве обуви, галош, на швейных фабриках). Движение самого конвейера I

высокой точности, требующих от исполнителей особого внимания. В целом, Н. — п. п. свойственно большое разнообразие транспортных средств.

На рис. 3. схематически показаны эти средства; Ленточный транспортер
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Рис. 3. Схема транспортных приспособлений, применяемых при работе непрерывным потоком.

наряду с конвейерами здесь применяются винтовые и наклонные спуски, роликовые транспортеры, а также рельсовые пути, по к-рым перемещаются отдельные тележки, служащие базой для обрабатываемых либо собираемых изделий. Однако не механизированный транспорт, а ритмичность является обязательным и







[image: ]

[image: ]

Источник — https://ru.wikisource.org/w/index.php?title=Страница:БСЭ-1_Том_41._Наган_-_Нидерландское_искусство_(1939).pdf/350&oldid=4091685


					Категория: 	Неиндексируемые страницы


Скрытая категория: 	Не вычитана




				

			
			
		

		
			

		 Эта страница в последний раз была отредактирована 21 июня 2021 в 21:51.
	Текст доступен по лицензии Creative Commons Attribution-ShareAlike, в отдельных случаях могут действовать дополнительные условия. Подробнее см. Условия использования.



		Политика конфиденциальности
	Описание Викитеки
	Отказ от ответственности
	Кодекс поведения
	Разработчики
	Статистика
	Заявление о куки
	Мобильная версия



		[image: Wikimedia Foundation]
	[image: Powered by MediaWiki]





		

	
 

 

		
		

Отобразить/Скрыть ограниченную ширину содержимого







