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ЧЕРНАЯ МЕТАЛЛУРГИЯровать и строить новые металлургические заводы и новые современные технические агрегаты, выростили многочисленные кадры проектировщиков, строителей Ч. м. Создана — это представляется особенно важным  — машиностроительная база Ч. м. и создана за это пятилетие вторая угольно-металлургическая база на востоке страны. Директива XVI Партсъезда уже претворена в жизнь. Сдздана база для индустриализации Востока, для прокладки новых Турксибов, для вовлечения в социалистическое строительство несметных богатств Сибири, Средней Азии, крайнего Севера и Дальнего Востока, создана несокрушимая база обороны Советского Союза от врагов с Запада и Востока.

Производство. В год, предшествовавший пятилетке, выплавка чугуна еще не достигла довоенного уровня, составив только 3.388 тыс. m против 4.200 тыс. т в 1913. В последнем году пятилетки выплавлено уже 6.200 тыс. ш чугуна, т. е. выплавка превысила довоенный уровень почти на 50%. Движение вперед сделано огромное, хотя задание пятилетки не было выполнено полностью. Значительно меньшее продвижение вперед достигнуто в области производства стали и проката.

Производство

Чугуна................

Стали...................

Проката................

В т. ч. качественного проката . .

Труб железных. .

1927/28В тьIC.

3.283 4.176 3.367

70 171


	


1932 в процентах К 1927/28

т 6.206 5.885 4.231

189, 0 140, 0 125, 7

555 309

793, 0 180, 7

Выплавка проката выросла на 25% по сравнению с 1927/28, т. е. в недостаточной мере по сравнению с ростом тех отраслей, которые в первую очередь потребляют металл, как напр. машиностроение, ж. — д. транспорт и строительство. Нельзя приравнивать 1 т проката, произведенную в 1932, к 1 m проката в 1927/28, т. к. с тех пор СССР перешел в значительной мере к выплавке качественной, стали в размерах, в несколько раз превышающих наметки иятилетнего плана. Если учесть эту разницу в качестве при помощи условного коэффициента пересчета, то рост выплавки проката выразится в 40%. Такой рост выплавки металла за четыре года, учитывая показатели роста капиталистических стран в лучшие их годы, очень велик. Прирост этот однако недостаточен, если сравнивать его с общими темпами социалистического строительства, если мерить не капиталистической, а сов. меркой. Этот прирост не соответствует тем возможностям, к-рые действительно имеются на металлургических заводах СССР.

Величайшим успехом Ч. м. за годы пятилетки следует признать создание производства качественной стали, т. к. качественная сталь — основа производства самых ответственных видов машин и инструментов. В 1927/28 все производство качественного металла составляло 70 тысяч т проката. В основном это были простейшие инструментальные углеродистые стали для топоров, пил и т. п. В 1932 СССР произвел 555 тыс. m качественной стали.* Сюда входят * Нет пока общепринятого и точного определения «качественной» стали, отсюда и неустойчивость в публикуемых цифрах ее производства; В 1932 НКТП расширил номенклатуру сталей, учитываемых как качественные, и опубликовал цифры их производства, отличающиеся от вышеприведенных, а именно: 90 тыс. т для 1927/28 и 671 тыс. т для 1932.автотракторные и авиационные стали, углеродистые, хромистые, хромо-никелевые, хромо-ванадиевые. Производство их налажено в массовом масштабе на сталинградском заводе «Красный Октябрь», на московском заводе «Серп и молот» и частично на Сталинском и Мариупольском заводах. Автомобильный лист дает также Лысьвенский завод. Рессорную сталь — кремнистую и хромистую — производит Златоустовский завод на Урале. Шарикоподшипниковую сталь, требующую величайшей точности и чистоты, производит в электропечах завод «Электросталь» под Москвой  — и Златоустовский завод на Урале, Этой сталью снабжается завод «Шарикоподшипник» в Москве. Трансформаторное железо научился производить ВерхнеИсетский завод в Свердловске. Динамное железо производит кроме него Нижне-Тагильский з-д. Быстрорежущую инструментальную сталь, увеличивающую во много раз производительность наших станков по сравнению с обыкновенной углеродистой сталью, делает завод «Электросталь». В то время как крупнейшие заводы — производители этой стали на Западе  — выплавляли всего не больше 500 m в год, наш завод «Электросталь» выплавил в 1932 около 4 тыс. т быстрорежущей стали. Хромо-молибденовую сталь плавит завод им. Ленина в Днепропетровске. Нержавеющую сталь выплавляет завод «Электросталь». Эта нержавеющая сталь идет на лопатки паровых турбин и другие технические специальные нужды. Жароупорную сталь (сильхром) для клапанов выплавляют «Серп и молот» и «Электросталь». Стальную катанку для канатов, трикотажных иг^т, для ремизной и кардной проволоки производят «Серп и молот» и Белорецкий завод в Башкирии.

Твердую марганцовистую сталь Гадфильда для щек дробилок, для трамвайных крестовин, для шаров в шаровых мельницах выплавляет и прокатывает «Серп и молот». Количество марок качественных сталей, вырабатываемых в Союзе ССР, растет с каждым месяцем, потому чт® все время растут потребности машиностроения, охватывающего все новые отрасли производства.

До начала пятилетки в Союзе вовсе не производилось ферросплавов в электропечах. Все потребное нам количество привозилось из-за границы. За пятилетку построен и пущен в ход первый завод ферросплавов в Челябинске, который начал работать в 1931 и в 1932 полностью освоил свою проектную мощность, выплавив 14 тыс. т высокопроцентного ферросилиция и почти 2 тыс. т феррохрома. Второй завод ферросплавов строится в составе Днепрокомбината с использованием дешевой электроэнергии Днепрогэса, третий завод строится в Грузии, в Зестафони.

Серьезные сдвиги произошли и в сортаменте т. н. рядового металла. Все большую роль играет в нем металл повышенного качества, или марочный металл, т. е. производимый по определенным техническим условиям. Все меньше и меньше выплавляется металла «торгового качества», к-рый преобладал в сортаменте довоенной металлургии. К металлам повышенного качества относятся: рельсы, бандажи, котельное, судостроительное и мостовое железо, поделочная машиностроительная сталь. * Мощное развитие машиностроения вызвало необходимость ♦ Значительная часть этих видов металла могла бы быть отнесена к «качественной» стали наравне с углеродистой сталью для автомобилей.
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